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Hawkesbury, Ontario K6A IK7 
Canada 


DART 


Shi 
,-in 


PURO COLLECT 


Item # 
Item Descri ,fioll 


Shi I dale 
18104107 


Onler 


( 


Order Uale 
26/02/07 


RO. 
( I 


F.O.B. 
Origin 
Our PO # 
5198 


Current 
Shi l. 


Order b,' 
C. Lavoie 


Terms 
NetJO days 
y 
",(fir' 
003173 


Sales enon 
Claude Lessard. ext. 233 


GST/PST 
# 


It is hl'reby unified 
that all materials, process and fimshed 
items were 
controlled and tt!Jted in accordance 
with the requirements 
of the purchau 
order and applicahle specifications. 
All such records art! onfile 
at our plunt 


and available/or 
red~'w IIpon reql/('s/, 


~Sl. 


o 


DAdm. 


OKCIJ4-OO13 


Et \,Juality 


D350-588.().I1 All Baggage Door ( 024 
Drawing N- - DN:!} Rt\,,: D 
Job:41180 
./' 


Accepted by: 


UdcM:Each 


AQ-357 


r 
.,- .- 


.•i 


Feuille de Procede 


DELASTEK COMPOSITES 
• 
ORAnD< 
e_•••IT1lI-' 


Process Sheet Rev.; 05 RemplacerIeAc0085parIeAC0407( 


changemenl de loumisseur ) 


Dart Aerospace ltd. 


1 
UdM; 
UNITE 


: AFT BAGGAGE 
DOOR 02445 


: OKC134.(lQ13 


: 02445 
: OKCl34 
,c 
: Fjbre7781el~ne411-350 
: 2007.()J.16 
Qli: 


Nom Dellin 
Numero Article 


Numero Oessln 


Projet 
Numaro 
Rivlslon dellin 


Materiel 


Date DUe 


No. B.V. 


Type 


: N" de pib 
Dart A6mspace: 02445 


N" Delaslelt 
Composites: 
DKCl34-oD13 


N° de projel Oelaslel1: DK.362 


: 41179 


: 2OOT..()J.1J 
,NC 


Client 
: DART 
Numiro Job 
: 41180 


Numiro Soumlsslon: 
2017 
Num'roSA 
Cette 101. 
Prahl Rev. 
Prem.lol. 
Job precedent. 


terll plr 


Verine & Approuvi 
plr 
Commentllr •• 


Procluh .ddltlonnet 


NllmemJob: 


IIII[IIIIIII~III~IIIIIIIIIIIIIIII 


1 56q.: 


10 


Mltchlne 01,1Opiration: 


AC0303 


Dncrtption: 


Frekole UNC 


Comm.ntJlr aly.: 
0.020 GALLON(s)l\.lnil 
Total: 
0.020 GALLON(s) 


Frekole 44NC 


2.0 
PR~PARATlON3 
PR~PARATIONDU MATERIELDART 


11I1I1II1II11I11111111111 


CommenlJir 
Setup: O.OOHrsl Run: 5.ooooH(5 
Total Run: 5.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


111I~1~11111[111~1I 


Faire la preparation du moule W OT-8036 a I'aide de Frekole 44NC ellaisser 
secher pendanl3 
heures selon 


Ie Q51.006. 


Da!~ 
'IZure oebui!:()tJ HeureFin: 
Sceau:~ 


3.0 
MC0213 
GelCoalBlaIlt 
N"GeI9oUWOOS 


Commentalr Qly.: 
0.200 GALLON(s)lUnit 
Tolal: 
0.200 GALLON(s) 


Gel Coal Blanc W Gel 944WOO5 


N" de lOlL -&631-J.. 


fO 
MC021S 


Comment.1irOty.: 
0.0320 PJNTE(s)/Unil 
Total: 
0.0320 PINTE(s) 


Catalyst W ODM-9 


N' de lot s2J / 


Peas f 
Form 
fPl'l)CeSS 


. 
. 
Oat": 
., Mardi. 2007.{)3-1J 14:40:25 


UUn•• l.ur: 
Sylvie Hamel 
Feuille de Procede 
. 


Client 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Nom o8l1in: AFT BAGGAGE 
DOOR 02445 


Numero Job: 
41180 
Numero ArtIcle: DKCl34-OO13 


NUm8roJob: 


11111111I111111111111111I1111111111 


'Seq.: 
Machine au Operation: 
Description : 


50 
'CO'" 
"" •.. 


Commentair Qty.; 
0.125 KllOGRAMME(,)/Unit 
Tolal: 
0.125 KllOGRAMME(,) 


Acetone 


6.0 
PR£PARATlON3 
PREPAAATIONOUMATERIELDART 


I1I1I111111 
~IIIIIIIIIIII 
11111111111111111111~11111111 


Comm.nlair 
Setup: O.OOHrsJRun; 15.0000Min 
Total Run: 
O.25OOHrs 


PRePARATION DU MATeRIEL 


Faire la preparation 
du materiel: 


Dans una Quantile de 0.2 gallon de Gel Coat W 944WOO5 ajouler 2% de Catalyst W DDM.9 et dll~er a 


raide de 10% D'acelone. 


Dal~~au: 
~ 
Temp'DI>bul3 :36 Temp'Fii{:O() 


7.0 
GELCOAT. 
APPUCATIONDEGELCOAT 


IIIIIIIIIIIIIII~ 
11111111 
II1II1I11111111111111111111111 


Commentair Setup: a,COHrs/ Run: 15.0000Min 
Tolal Run: O.2500Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer une couche entre 15 et 20 milliemes de Gel Coat sur Ie moule W 


OT8036 et laisser sedler 
pendant un minimum de 12 heures a..••ant de laire Ie lay.up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechaga selon rinstruction 
de travail W Tee.70. 


Note: Le gel coat na doit contenir aucun "airdryO ni aucune eire. Elle temp de sechage est important afin 


d'eviler d'avoir des delauts de surface, et afin cf"eviler que Ie bssu ne vienna marQuer au travers du Gel Coal 


ainsi Que d'eviter d'avoir un retrecissement. 


AOlocon~J~abncation.( 
""el 
do Gel COal) 


Dal~ 
'it~au:~' 
Temps DebutW Temps Fln:L/:/,£ 


8.0 
AC~09 
Tlssu. Ob~mil'lerReleasePly8 


CommenlJlr OIy.: 
1.52 VERGE(s)/Unit 
Total: 
152 VERGE(,) 


Tissu tI delaminer Release ply B 


8.0 
AC0407 
Wr'9ht1on5200BleupJ 


Commentair aly.: 
3.33 VERGE(,)/Unil 
Total: 
333 VERGE(,) 


Wrightion 5200 Bleu P3 


10.0 
''''''' 


Feutre(IearainageN° An.eave N 10 


Commenllir 
OIy.: 
2.78 VERGE(,)/Unil 
Tolal: 
2.78 VERGE(,) 


Feutre de drainage W AiMeave 
N 10 


.. 


P~ , 
Form: rprocms 


. 
. 
Olta: 
• Mardi, 2OOHIJ.13 14:40:25 


Utili•• teur:, 
-Sylvie Hamel 
Feuille de Procede 


Client: 
OART 
Oarl Aerospace lid, 
Nom Desain: AFT BAGGAGE DOOR 02445 


Numero Job: 
41180 
Numero Article: DKCl34.()(l13 


NumeroJob: 


IIIII~ 
11111~111111111111111111111 


• Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


11.0 
AC07~2 
Sll'etehlorl200 
poche. vKle Vert 


CommentJir 
Oty.: 
2.00 PIED(s)l\Jnil 
Total: 
2.00 PIED(s) 


Strelchlon 200 poche a vide Vert 


12.0 
AAC0326 
9,701 Weave '5. 91<1" 'FG-778150-12SY 
Volan Finish 


Commentalr OIy,: 
2,0 VERGE(s)/Unil 
Total: 
2.0 VERGE{s) 


9,7 oz 7781 Weave '5' glass #FG-778150-12SY 


N"delotj-,aJa' 
/ 


I 


13.0 
MCOotO 
Fibelglas.s 12 oz Unidlfldiooal 


Commentair 
Qly.: 
0.33 VERGE CAR(s)IUnil 
Tolal: 
0.33 VERGE CARIs) 


Fiberglass 12 Ol Unidirectional 


N" de lot: 
.", 'Is:. 


1•.0 
AC0098 
Ru~ 
t gommer jaune': TJAT.200Y 


Commentair OIy.: 
1.2500 Rl(s)lUnit 
Tolal : 
1.2500 Rl(s) 


Ruban a gammer jaune #: T/AT.200Y 


15.0 
PR£PARATION 3 
PR£PARATION DU MAT£RIEL DART 


Ilmil 
~111111111111111111111 
IIII11111111 ~III 
~IIIIIIIIIII 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 20.0000Hrs 
Total Run: 20.0000Hrs 
PREPARATION DU MATERIEL DART 
, 


Tailler Ie maleriel, selon les differents palerns de decoupe comme suit: 


4 pbs de tissus de 9.7 oz. 


1 pll de 12 oz. pour tout Ie coolour de la piece par S" de large. 


3 fOiSIe sac a vide Streehlon 200. 


3 fois Ie film perlore P.3 
J fois Ie faulre de drainage 


2 fois Ie.tissu a d81aminer ( non necessaire Iors du baggihg du core ). 


Appliquer Ie ruban jaune loul Ie tour du slrechlon 200 en laissanlle 
papier sur Ie cole non en contact avec Ie 


sac a vide. 


Afin d'ao:elerer Ie processus de laillaga, lailler les p1isde 9,7 oz. Ious en meme temps, en les superposant 


les :;;;;;:tres 


Dale. 
~Zeoebut[.ad 
Heure Fln:1:'~Sceau: 
~ 


16.0 
AAC0275 
ClIlafysl N° OOM-9 


Commentair 
Oty.: 
0.0120 PINTE(s)IUnil 
Total: 
0.0120 PINTE{s) 


Calalysl N" DDM.9 
I 


N" de lot S9d-. / 


Form:~ 


Dlli: 
••• 
Mardl, 2007.()3-131440:25 


Utll1siteur: 
Sylvie Hamel 
Feuille de Pro cede 
. 


Client 
DART 
DartAerospace Ud. 
Nom Denln; AFT BAGGAGE DOOR 02445 


NumiroJob; 
41180 
Num!ro ArtIcle: DKC134..(lQ13 


NumeroJob: 


IIIIIIIIIIII~IIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


• Seq.: 
Mlchlne ou Operllion: 
Description: 


11.0 
AAC0324 
RUlne (41181530)411.350promo,75min. 


Commenllir 
Oty.: 
0.359 K1LOGRAMME(s)lUnil 
Tolal: 
0.359KILOGRAMME(s) 


Resina (41187530) 
411-350 promo. 75min. 


N"d. Lot '-to(X3d--1 


180 
PR£PAAATION3 
PR£PARATIONOUMATERIELDART 


IIIIIIIIIIIIIIIIIIII~IIIIIIII 
1111[1111111111111111111111111 


Comment.ir 
Setup: O.COHrs!Run: 5.0000Hrs 
Total Run: 5.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


Faire la prepar.ation de la resine selon las quantile requises, 
mix ratio 2% de catalyst W DDM-9 par quantile 


de resine N* 411.350. 


Oat.~ 
1..."e lJebutZ";:' 0 HemeF;n.~:K 
See,u: ~ 


19.0 
LAMlNAGE. 
LAMINAGEPI~CEDAAT 


1111I11111I111I1 
~IIIIIIIIIIII 
IIIIIIIIIIIIIIIIIIII~ 
11111111 


Commenllir 
Setup: a.COHrs! Run: 15.0000Min 
Tolal Run: 0.2500Hrs 


LAMINAGE PIECE DART 


A I'aide d'un rouleua 2" dia. appliquer une cauche de resina W 411.350 sur Ie moule W DT 8036 et ensuite 


imbiber un plis de bssu 9.7 oz. 


Recor:';jn.cer 
ropearation 
pour Ie deuxieme pli. 
~ 
~ 
' ./b1 
tf 
'L3lJ 
Dale: 
Heure Debut:' :s: Heure Fin" 
$ceau: 
,..• 
POCHEAVIOE1 
FAIRELAPOCHEAVICE 


1111111111111.1111 
1IIIIIIIIIII~IIIIIIIIIIIIIII[ 


Commenllir 
Setup: O.OOHrslRun: 15.0000Hrs 
Tolal Run: 15.0000Hrs 
FAIRELAPOCHEA VIOE 


Faire la poche a vide en appliquant les composanles 
dans rordre ui suit: 


,. TIssu a delaminar. 


2. Film Perton; P.3, 


3. Feutre de drainage 


4. Sac a vide Stretchlon 200 


La;ss~nd,nI4 
hemes minimum. 
~ 


I 


Oet. 
~ 
l?tu,.Debut! :311 He"e F~Y :Y'sSee,u: 
~ 


CU,;ngd.but:~: 
l/.~/it1.ringFln: 
8':Ot2At1 
I 


Paqe 4 
Form: rproc:ess 


Clilnt: 
DART 
DartAerospaceltd. 
Numero Job: 
41180 


Dale: 
: Mardi, 2007.()J.1314,40:25 
UtIl1iateur: 
6y1vPeHamel 


Numero Job: 


• seq.: 


21.0 


1IIII111111111111111111111111111111 


Machine ou Operation: 


AAC027$ 


Feuille de Procede 


Nom Denln: AFT BAGGAGEDOOR02445 
Numero ArtIcle: OKC134..()(J13 


Descrlption : 


catafys\ N" [)()M.9 


Commentalr Oty.: 
0.0042 PINTE(s)/Unil 
Tolal: 
0.0042 PINTE(s) 


Catalysl W DDM-9 


N" de lot:.:5CfM 


220 
AAC0324 
Rtsi'lll (41IS15301'11.J50 
pn:III1O.15mirl. 


Commentalr Oty.: 
0.120 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.120 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411-350 promo. 75min. 


N"delot:L~:;' 
- ( 


23.0 
PR£PARATION 3 


IIIII111I1111111~II~ ~lllill 


PR£PARATION OU MAT£RIEL OART 


111111111111~III ~IIIIIIIIIII 


Commentalr Setup: O.OOHrsJRun: 5.0000Hrs 
Total Run: 5.0000Hrs 
PRtPARATION DU MATtRIEl DART 


Fairs la preapration de la resine selon les Quanbles requise, mix ratio 2% de catalyst W DDM-9 par quantile 


de resina W 411.350, Imbiber {cutes les surfaces du Foam Core. 


Laisser sechr 
pendant 1 heure. 


Daleolofl01eure 
DebUl:1.1£ 
Heure Fin;tf::.:.JrJ... 
Scaau: 


2•. 0 
AAC().4S2 
Polybond SC6F 


Commentair Oty.: 
0.045 KIT(s)IUnit 
Total: 
0.045 KIT(s) 


Polybond 846F 


25.0 
N"delot: 6q19 


DKC134.()()29 


Commentalr Oly.: 
1 UNITE{s)lUnil 
Tolal: 
1 UNITE(s) 
Foam Co," N" 02445-101 (Pour AFT Baggage Door I 
1- S'if ~~ - / 


26.0 
ASSEMBLAGE 3 
ASSEMBLAGE G£N£RALE OART 


1111111~IIIIIIIIIIIIIII[IIIII 
IIIIIIIIIIIIIIIIIIII~ 
11111111 


CommenLllr Setup: O.OOHrsfRun: 15.0000Min 
Tolal Run: O.2500Hrs 
ASSEMBLAGEGtNtRAlE 
DART 


Rebrez Ie bagging. 


Appliquer una couche de polybond B64F a I'endos du foam core N" DKC134.0029 et positionner Ie foam sur 


Iei'".;k~ 
dess;nel selonles I~nes de posHionoemenlpr;vues~e.ffel 
_"'. 


~ 
,,;'ir:~:{1l 
9 
i:<'? tmi;) 
. 
.." 
~ 
Dale 
ure Debut' 
Heure Fin: 
.()() 
Sceau: 


Psae 5 
Fonn: rprocess 


- Mardi, 2007-03-1314:40:25 
O.tl: 
Utlllilleur:. 
Sylvie Hamel 
Feuille 
de Procildil 


Cll,nt 
DART 
Dart Aerospace lid. 
Nom Delli": 
AFT BAGGAGE DOOR 02445 
I 
NumeroJob: 
41180 
Numero Article: DKCl34.oo13 


NumeroJOO: 


11111111111111111 ~IIIIIIIIIIIIIIII 


• Siq.: 
Machine au Op'nUon: 
Description: 


27.0 
POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


IIIIIIIIIIIIIIII~IIIIIIIIIIII 
111111111111 ~IIIIIIIIIIIIIIII 


Commentair Setup: O.OOHrsI Run: 10.0000Hrs 
Tolal Run: 
10,OOOOHrs 
FAIRELAPOCHEAVIDE 


Faire la poche a vide en appliquanlles 
composantes 
dans rordre suivant 


,. Film Perfore P.3. 


2. Faulte 
de drainage 


3. Sac a vide Stretchlon 
200. 


Laisser s6cner pendant 2 heures minimum. 


Dat./Chc/lZ~re 
DebU~ 
HeureFin:~ 
Seeau: ~ 
~6" 


CunngDIM 9.f/) Af/cunng 
FinUL 
7i 


28,0 
AAC0275 
catalyst N" DDM-g 


Commenllir 
Oty.: 
0.0136 PINTE(s)JUnil 
Total : 
0.0136 PINTE(s) 


Catalyst W DOM-9 


N"delo,.!;'!2/ 
I 
, 


290 
MCOJ24 
RtsN 
(41187530) 411-350 promo. 7SrTWl, 


Comm.ntalr 
Oty.: 
0.360 KllOGRAMME(s)IUnil 
Total: 
0.36Q KllOGRAMME(s) 


Resina (41187530) 
411.350 promo. 75min. 


N"de lo,1::.f,nG 
- / 


30.0 
PRt:PARATION 
3 
PREPARATION 
DU MAT£RIEL 
DART 
I 


111111111[[[1111111[1111111111 
11111111I1111111111I1I11111111 


Commllfluir Setup: O,OOHrsI Run: 5.0000Hrs 
Tolal Run: 5.0000Hrs 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


Faire la pteparabon 
de la resine selon les quantiles requises,mix ratio 2% de catalyst W DOM-9 par quantile 


de resine W 411-350. 


o8Iel/lo'lloA:eure 
DebuJiM,. 
Haure Fin::3 .:32> Sceau: ~ 
I 


31.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGE PieCE DART 


1111111111111111 ~I[IIIIIIIIII 
11111111111111111~11111111111 
I 


Commenulr 
Setup: O.OOHrslRun: 3O.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 
I 
LAMINAGEPIECEDART 
. 
. , 


Faire Ie laminage d'un pUde 9.7 oz. 


Faire Ie laminage du p1isde tissu 12 aZ.loul Ie lour de la porte en prenant bien soin Queles deux bandes 


Paae 6 
fonn: fPI'l)(:e$S 


--_. 
•••__ ., __v' 
__ •••••••••••w •• 


UtIIl,.lIteur: .• 
Sylvie Hamel 
Feuille 
de Procede 
. 
. . 
. 
enlnt: 
DART 
DartAerospace ltd. 
Nom o."ln: 
AFT BAGGAGEDOOR 02445 


NumeroJob: 
41180 
Numero Article: OKC134.oo13 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111[11111 


, 


ISlq.' 
Milchlne ou Oper.tlon: 
Oucription: 


allanl dans Ie coin droit en bas se superposenl 


Faire Ie laminage du dernier pli de 9.7 oz. 


~ 
~ 
DAleL 
eure Debut:~~ 
Heure Fin:S': tJ 0 Sceau: 
~ 
""'65'1' 


32.0 
POCHEA VIDE1 
FAIRELAPOCHEAVIDE 


1111llllllll~1111111111111111 
IIIII~ 
IlIIIIIIIIIII~ 
IIIIIII! 


Commenlilir 
Setup: O.OOHrslRun: 10.0000Hrs 
Total Run: 10.0000Hrs 
FAIRElA POCHEAVIDE 


Faire la poche a vide en appliquant Ies composanles 
dans rordre suivant: 
. 
1. TIssu a delaminer. 


I 
2. Film perlore P.3., ..' 


3- Feutre de drainage 


4. Sac a vide Stretchlon 200. 


Laisser secher pendant 4 heures minimum. 


~ 
DatJJ.J:JbHeure 
Debul:~ 
Heure Fin:0& 
Sceau: 
~ 


C,,;ng Debut:'I:f~ Prfcunng F;n:~ :(J~Ali 


33.0 
O£MOULAGE1 
O£MOULAGEPIEcEOART 
I 


1111111~IIIIIII 
~I[IIIIIIIIII 
I 111111111I1Illll 
11I1I1I11Illi 


Commenulr Setup: O.OOHrslRun: 5.0000Min 
Tolal Run: O.0833Hrs 
I 
DoMOUlAGEPloCE DART 


I 


Demou~ 
en la;,anl ~e: allentionde ne pa, :b;mO'I" coinse~~; 
edges o. 


Dale: 
eure Debut8""Da 
Heure FinK ./S: Sceau: 
~, 


34.0 
TRtMAGE3 
TRIMA.GECOMPOSITESDART 


IIIIIWII~II~II[IIIII 
1111[1111111111111111111111111 


Commlnulr 
Setup: O.OOHrsIRun: JO.OOOOMin "o~1 Run: O.5000Hrs 


TRIMAGE COMPOSITES DART 


A l'aide du gabarit WOT 8619 trimer la piece en utilisanl un router muni d'un couteau 1/4" at d'un' 
Bushing' 


1116" de mur. 


perce~ 
0 et les lrousde penlure5OlonIedess;n N" 02445. 
I 


Dale: 
~eure 
DeootlO: IS" 
HeureFin/). ~ 
Seeau: 
~•• 


r 
Page 7 
Form: rproc.ess 


. 
~, 
. 
Doll.: 
• ; Mardi, 2OOHI3-13 '4:40:26 
UUllsiateur.. 
£ytvie Hamel 
Feuille de Procede 
. 


Client; 
DART 
Dart Aerospace lid. 
Nom O.nln: 
AFT BAGGAGEDOOR 02445 


Numero Job: 
41180 
Num6ro 
Artlcl.: 
DKC134-OO13 


NumeroJob: 


I[II[IIIIII[[[IIII[IIIII[~ 
II[[[II[ 


• Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


35.0 
AAC006' 
label N' 005M~ 1 


Commentair Oly.: 
1 UNITE(s)lUnil 
lotal: 
, UNIT~ 
LabelN" 00588-041 * (Jr: ~Q;I 


36.0 
AAC{)4U 
SurfaceVeil 


Commentair Oty.: 
0.D7 VERGECAR(s)Nni' 
Tolal: 
0.07 VERGECARIs) 


Surface Veil 


37.0 
AACOSO' 
RMineMia-POX}' 


Commentalr Oly.: 
0.007 GALLON(s)/Unil 
Total: 
0.007 GALLON(s) 


Resina Mia-Poxy 


'OD 
AACOSO' 
Duro:ueur95 PourRbne Maa.Po.y 


Commenbllr Oty,: 
0.007 PINTE(slNnil 
Tolal : 
0.007 PINTE(s) 


DurcisseUf 95 Pour Resina Mia-Poxy 


39.0 
FAB GENERAlE 
3 
FABRICATIONGENERAlEDART 
I 


11111111[[[111[1 
~I[[III[[ [III 
1111[[IIIII~lmllJm 


Commentalr Setup: O.OOHrsJ Run: 15.0000Min 
Total Run: O.2500Hrs 
FABRICATIONG<N<RALEDART 


CoUer Ie abel W 00588-041 
selon Ie,ssequences suiv~ntes: 
I 


1. Surface Ve~ 
, 


2. label 
J.. Surface Veil 


La'"" 
soh" ~ndan, 4 heures. 
, 


Heure FiJ:t!6' 
Sceau: ~ 
Date!!Jb!1L4Zre 
D~bu,2:/6 


40.0 
,coosa 
Po/y1OIIl.3kg' 003012SiU.ens 


Commenlalr Oty.: 
0.025 UNITE(s)IUnil 
Tolal: 
0.025 UNITE(s) 


Polysoft 1.3 kg 1# 003012 $ikkens 


N" de lol: 
J- tn <il/- J 


41.0 
ACOO!l9 
DtutlsseurPo/ySOfttOO4OO9Slkkll'lS 


Commentllr 
Oty.: 
0.020 UNITE(slNnil 
Total: 
0.020 UNITE(s) 


Ourcisseur Polysoft #004009 Sikkens 


42.0 
FINITION3 
FINITIONPIt:.CEDART 


IIIII~ 
1[111 ~111[lli 
11[[ lIlt 
[11I1[1111[1111111111[ II[IIII[ 


Commentair 5elup: O.OOHrsIRun: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 
FINITIONPI<CEDART 


Faire Ies.reparation 
de finiUon s'il y a lieu a I'aide du Sikkens . 
I 
. 
I 


Dale:/7-10 1Ieure Debut 
Haure Fin: 
5ceau: 
~ 


Page B 
Form: rpnx:ess 


- 
C.te: •••• 
Matdi, 2007.{)J.1314:40:26 
UtJIlhteur... 
SylvieHamel 
Feuille de Procede 


Client: DART 
Num'roJob: 
41180 


NUm6ro Job: 


Dart Aerospace lid, 


11111111111111111111111111111111111 


Nom Denio: 
AFT BAGGAGE DOOR 02445 
Numtro Article: DKCl34.(l(J1J 


• Seq.: 
Machine ou Operalion: 
OeicripUon 
: 


43.0 
AAC0671 
DupontP1irnefN" 11045 


Commentajr aty.: 
0.0280 GAlLON(s)/Unil 
: TOlal-: 
0.0280 GAlLON(s) 


Duponl Primer N" 11045 
N' de Lol: 
\- 6l't .pI 


44,0 
AAC0610 
DupontActiv3l1Or N"19nS 


Commenlllir Oly.: 
0.0560 PINTE(s)/Unil 
Total: 
0.0560 PINTE(s) 


Dupont Activalior W 79755 
w de lOt:~ 


45,0 
AAC0612 
DupontRedl!OBl'N" 12J7S$ 


Commlnblir 
Oty.: 
0.0070 GALlON(s)IUnit 


Dupont Reducer W 123755 


46.0 
PRl:.PARATION 
3 


1111111111111~1~IIIIIIIIIIII 


To", : 
0.0070 GAlLON(,) 


N" de Lol: 
1- 63'lo-.J 


PRI:PARATION 
DU WlTI:RIEL DART 


111111111111111111111111111111 


Commentalr Setup; a.DOHrs! Run: 5.0000Hrs 
Total Run: 5.0000Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


PEINTURE IPRIMER [)ART 
41.0 


APR 16)007 
" 
APR 17 1007 
,. 
Bien brasser les trois contenants servanl a laire Ie melange du primer gris W 11045 el ensuile faire Ie 


melange selon les instruclion du fabl'iQuanl. 


PfINTJ PRIMER2 


111111111111111111111111111111 
11111I11I111111111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrsJRun: 2O.0000Min 
Tolal Run: O.3333Hrs 


PEINTURE I PRIMER DART 


48.0 


Appliquer deux couches de primer Dupont N. 11045 ( 79755 Activator, 123755 Reducer) selon les 


instruc~s 
du manufaetu~r. 
en prenanl bien soin de faire u~ 
sablage entre les deux couches a raide 


de APR',f'iOll'i 220 
. 
,. Q 
o.~R 16 ~eure 
oebl*-""" 
Heure Fin: 
~au~ 


INSPfCTION 3 
INSPECTION PI£CE DART 


111I1~II11I11I1111I1111I11111 
11111111111111111 
~IIIIIIIIIII 


I 


/ 


f,JjJ! 


Faire I'inspection selan Ie dessin W 02445. 
~ ~ 
~.L ~ 


Daleh 
•...:~'1HeureOebuVY.~tI 
HeureFin:p(:/i 
Scea~ 
1;/<1/0;£ 
~ 


Comment.!r Setup: O.OOHrsJRun: 15.0000Min 
Total Run: O.2500Hrs 


INSPECTION PI€CE DART 


PMA 
,Q 
Form; !pI'OC8SS 


L 


